novapress® 850

Die perfekte Symbiose zwischen
Faser und Elastomer

Extreme Anpassungsfahigkeit.
Ausgepragte Fehlerverzeihlichkeit.
Hochste Dichtheit.
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QUANTENSPRUNG IN DER DICHTHEIT

im Vergleich zu herkommlichen Faserstoffdichtungen

novapress® 850 [mm] 1 0,5 11,0

1,51201 3,0

novapress® 850 bietet eine einzigartige Kombination der positiven Eigenschaften von
Faserstoff- und Elastomerdichtungen und kann dadurch Anwendungen abdecken, fur die
weder Gummidichtungen noch klassische Faserstoffdichtungen ideal geeignet sind.

VORTEILE:

hervorragende Anpassungsfahigkeit — nahezu wie ein
Elastomer

mechanische Stabilitat — wie klassische Faserstoff-
dichtungen

exzellente Dichtheit im Betrieb auch bei geringsten
Flachenpressungen

Eine der wesentlichen Anforderungen an Dichtwerkstoffe ist eine
moglichst hohe Dichtheit und somit ein duBerst geringes Leckage-
verhalten. Herkdmmliche Faserstoffdichtungen konnten in Sachen
Dichtheit Ublichen Elastomerdichtungen bisher nicht das Wasser
reichen. novapress® 850 er6ffnet nun eine neue Dimension der
Dichtheit: Mit novapress® 850 kdnnen zuverlassige Dichtsysteme

auch bei geringsten Flachenpressungen hergestellt werden.

Leckagevergleich novapress® 850

Ringdimension 92 x 49 x 1 mm, 10 bar Helium

optimal geeignet fiir den Einsatz:

in leicht verformbaren und/oder biegeweichen
Konstruktionsteilen

in Bauteilen mit ungleichmaRiger Verteilung der
Flachenpressung aufgrund grolRer Schraubenab-
stande

als Deckel- oder Gehausedichtungen

Diese Eigenschaft verdankt novapress® 850 seinem einzigartigen
Rohstoffkonzept, gepaart mit einer ausgekliigelten Verfahrens-
technik, die zu einer signifikant erhéhten Anpassungsfahigkeit im
Vergleich zu allen klassischen Faserstoffdichtungen fihrt.

Im Vergleich zu einer herkémmlichen Faserstoffdichtung zeigt

novapress® 850 einen Quantensprung in der Dichtheit.
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DICHT WIE EINE ELASTOMERDICHTUNG,

robust wie eine Faserstoffdichtung

novapress® 850 schlie3t die Licke zwischen Faserstoff- und
Elastomerdichtungen, wobei die positiven Eigenschaften beider
Materialien vereint werden:

hervorragende Anpassungsfahigkeit

- nahezu wie eine Elastomerdichtung

mechanische Stabilitat

—wie klassische Faserstoffdichtungen

Durch die neuartige Kombination wichtiger Eigenschaften eignet
sich novapress® 850 fiir Anwendungen, die weder eine Gummi-
dichtung noch eine klassische Faserstoffdichtung ideal abdecken
kann. Sie ist die Losung fir zahlreiche Anwendungsgebiete —dank
einer Uberragenden Anpassungsfahigkeit wahrend der Montage,
einer exzellenten Dichtheit im Betrieb und gleichzeitig einer ho-

hen mechanischen Stabilitat auch unter Temperatur.

novapress® 850 meistert Anforderungen, die bislang als unlésbar
galten. GrolRe Schraubenabstinde bei biegeweichen Bautei-
len mit nur kleinen Schraubenkrdften erzeugen nur geringe
Flachenpressungen. Somit erreichen klassische Faserstoff-
dichtungen die gewtinschte Dichtheit nicht. Andererseits sind
Gummidichtungen mit den mechanischen Gegebenheiten ins-
besondere unter Temperatur Uberfordert. novapress® 850 ver-
eint die positiven Eigenschaften beider Produkte in einer vollig
neuartigen Materialkomposition. Zu Beginn der Montage ist
novapress® 850 weich und anpassungsfahig, bietet aber wahrend
der gesamten Anwendung die mechanische Robustheit einer klas-
sischen Faserstoffdichtung. Gleichzeitig verfligt novapress® 850

nahezu lber das Dichtheitsniveau tblicher Elastomerwerkstoffe.

ANWENDUNGSTECHNISCHE FRAGEN?

Bestindig gegen Ol, Kraftstoff und Kilte-
mittel

novapress® 850 bietet eine herkdmmlichen Elastomerdichtungen
uberlegene chemische Bestandigkeit und ist damit u. a. pradesti-

niert fiir den Einsatz in Olen, Kraftstoffen und Kaltemitteln.

novapress® 850:
Die ideale Losung fiir Getriebeabdichtung

novapress® 850 meistert dank ihrer hervorragenden Anpas-
sungsfahigkeit problemlos die Anforderungen in Getrieben und
gleicht die dort vorhandenen geringen Flachenpressungen sou-

veran aus.

Einbausituation

Wir unterstiitzen Sie gerne unter dichtungen@frenzelit.com



PERFEKT FUR VIELFALTIGE ANWENDUNGEN

Zulassungen fuir Lebensmittelindustrie, Gas- und Wasserversorgung

Lebensmittelkonform nach EG 1935/2004
und FDA

novapress® 850 ist konform zu den gangigen Regelwerken fir
den Einsatz im Kontakt mit Lebensmitteln, wie EG 1935/2004 und
FDA. Daher eignet sich novapress® 850 fur vielfadltige Anwendun-

gen im Lebensmittelbereich.

Einsatz im Trinkwasser

Die Kriterien der Elastomerleitlinie fiir den Einsatz in Trinkwasser
sind fur novapress® 850 sowohl fiir Kalt- als auch fur HeilBwas-
ser kein Problem. Ebenso besteht novapress® 850 die Tests der
W270-Priifung mit Bravour. Damit ist novapress® 850 auch fiir
den Einsatz in Trinkwasser die perfekte Losung und kann sogar
die in diesem Bereich haufig anzutreffenden Gummi-Stahl-
Dichtungen problemlos ersetzen. Eine Besonderheit fiir Versor-
gungsbetriebe: novapress® 850 kann sowohl fiir Gas als auch fiir

Trinkwasser eingesetzt werden!

DVGW und HTB DIN 30653 — ideal fiir
Gasversorgungsbetriebe

novapress® 850 erfilllt die Anforderungen der Regelwerke fir
den Einsatz in Gasanlagen — sowohl in der Industrie als auch bei

Hausanschlissen.

Gaszadhlerdichtung
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GASKET CODE TECHNOLOGY

Eindeutige Identifizierung

Kontrollierte Qualitat durch Einsatz eines
Prozessleitsystems fiir den gesamten
Herstellungsprozess

novapress® Produkte reprasentieren den neuesten Stand der
im Kalanderverfahren hergestellten Dichtungsplatten. Die Mi-
schungen bestehen ausschlielich aus hochwertigen Rohstoffen
renommierter Lieferanten. Jede Rohstoffcharge unterliegt dabei
nicht nur prazisen Spezifikationen, sondern wird zusatzlich einer
strengen Wareneingangskontrolle unterzogen. Somit gelangen
nur geprufte und freigegebene Ausgangsrohstoffe in die Produk-
tion. Ein Prozessleitsystem uberwacht und steuert die Zusam-
menstellung der Rezepturen, das Mischverfahren und schlieBlich
den eigentlichen Kalandrierprozess. Somit ist stets eine kons-
tante Spitzenqualitat gewahrleistet. Jedes Fertigungslot ist mit
einer eindeutigen ldentifizierung versehen, die eine liickenlose

Rickverfolgbarkeit der Dichtungsplatte erméoglicht.

ANWENDUNGSTECHNISCHE FRAGEN?

Gasket Code Technology fiir liickenlose
Riickverfolgbarkeit jeder

Dichtung code Te%

& 2
: . <& 2
Bisher war bereits nach dem ersten P ‘-—7 °
Stanz- oder Schneidvorgang eine 3 cJ<Q
Identifizierung des Materials nicht )a’ b‘Q
mehr zu 100 Prozent gegeben bzw. s X

komplett unmoglich. Die eigens

von Frenzelit entwickelte Gasket Code Technology verleiht
novapress® 850 einen einzigartigen und unausléschlichen Finger-
abdruck, der nicht nur die Identitat des Materials preisgibt, son-
dern zudem noch Informationen tber das Fertigungslot liefert.
So kénnen auch an ausgebauten Dichtungen nach beliebiger
Temperatur- und Medieneinwirkung noch alle Informationen
abgerufen werden, die nétig sind, um das Produkt und dessen
Damit erfillt

novapress® 850 die im Rahmen von ,Industrie 4.0“ geforderte

Herstellungslot eindeutig zu identifizieren.

Transparenz aller Anlagenkomponenten und ebnet den Weg fiir

die Zukunft der ,sprechenden” Dichtverbindung.

QR-Code
scannen
und mehr

erfahren!

Wir unterstiitzen Sie gerne unter dichtungen@frenzelit.com



TECHNISCHE DATEN

Erlauterungen und Einsatzempfehlungen

Werkstoffdaten
o

Zulassungen, Prifungen Fsstomerletinie (KW', HTE DIN 30655, W 370, WRAS
Farbe hellbraun
Bestempelung schwarzer Wabenaufdruck
T ————— T
Formate [mm] 1000 x 1500 / 1500 x 1500 / 3000 x 1500
Dicken [mm] 0,5/1,0/1,5/2,0/3,0 (weitere Dicken auf Anfrage)
Physikalische Kennwerte (Modalwerte) _
Dicke [mm] 0,5 1,0 1,5 2,0 3,0
Dichte DIN 28090-2 [g/cm?] 1,25 1,35 1,35 1,35 14
Druckstandfestigkeit DIN 52913 [N/mm?] 35 32 29 26 20
Zusammendriickung ASTMF 36 [%] 39 39 39 39 39
Riickfederung ASTMF 36 [%] 60 60 60 60 60
Kaltstauchwert ¢, ., DIN 28090-2 [%] 16 18 18 20 26
Kaltriickverformungswert ¢, , DIN 28090-2 [%] 6 8 8 12 14
Warmsetzwert .00 DIN 28090-2 [%] 27 28 29 30 36
Warmriickverformungswerte, .. DIN 28090-2 [%] 1 1 1 1 1
Spezifische Leckagerate DIN 3535-6 [mg/m/s] 0,001 0,001 0,001 0,001 0,001
Zugfestigkeit quer DIN 52910 [N/mm?] 5 5 5 5 5
Medienbestandigkeit ASTM F 146

IRM 903 Anderung Gewicht Sh /150 °C [%] 8 8 8 8 8

IRM 903 Anderung Dicke [%] 2 2 2 2 2

Fuel B Anderung Gewicht 5h/23°C (%] 12 12 12 12 12

Fuel B Anderung Dicke [%] 9 9 9 9 9
Chloridgehalt I6slich PV01605 [ppm] <150 <150 <150 <150 <150

Anderungen der technischen Daten im Rahmen von Produktverbesserungen vorbehalten.

6 DICHTUNGEN | frenzelit.com/produkte/dichtungen



Einsatzempfehlung

in Abhdngigkeit von Druck und Temperatur

Wasser/Wasserdampf
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Erlduterung Einsatzempfehlungen

Die Empfehlungen fiir Temperatur und Druck in den Diagrammen gelten fiir
eine Dichtungsdicke von 2,0 mm und bei Verwendung von Flanschen mit glat-
ter Dichtleiste. Bei Einsatz diinnerer Dichtungen sind hdhere Beanspruchungen
moglich! Die Angaben sind daher nicht als feste Einsatzgrenze, sondern als sicher-
heitsorientierte Einschdtzung zu verstehen.

Gewidihrleistungsausschluss

andere Medien*
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* Beispiel fiir die gdngigsten anderen Medien. Genaue Daten fiir den Einzelfall
entnehmen Sie bitte dem Frenzelit-Programm novaDISC oder kontaktieren Sie
unsere Anwendungstechnik.

Bei der Vielseitigkeit der Einbau- und Betriebsbedingungen sowie der Anwendungs- und Verfahrenstechnik kbnnen die Angaben in diesem Prospekt nur als unverbind-
liche Richtlinien gelten. Ein Gewdhrleistungsanspruch kann daher nicht abgeleitet werden.

Dichtungen fiir Wasserstoffanwendungen

Das Abdichten des Mediums Wasserstoff
gehort zu den herausforderndsten Aufga-
ben der Dichtungswelt. Das liegt in erster

Linie an den besonderen Eigenschaften des

Wasserstoffatoms. Es besitzt die geringste
AtomgroRe und hat die kleinste Atommas-
se aller Elemente. Frenzelit hat eine Reihe von Materialien defi-
niert, die selbst dieser anspruchsvollen Aufgabe gewachsen sind.
Im Rahmen von internen Versuchen stellt Frenzelit die Tauglich-
keit seiner Dichtungsmaterialien fir Wasserstoffanwendungen
unter Beweis. Die Priifung besteht einerseits aus einem Versuch
zur Medienbestandigkeit und andererseits aus Leckagetests an
einem von Frenzelit entwickelten Wasserstoffpriifstand. Die
novapress® 850 zeigt in beiden Priifungen aullergewohnliche
Ergebnisse. Dieses von Frenzelit entwickelte Dichtungsmate-
rial weist aufgrund seiner ausgekliigelten Materialzusammen-
setzung keine Versprodung oder Anderung des Materialgefliges
nach den Einlagerungstests auf und erreicht gleichzeitig be-
sonders geringe Leckageniveaus im Rahmen der Wasserstoff-

Leckageprifung. Nach erfolgreich abgeschlossenen Tests wird

das Frenzelit-Dichtungsmaterial mit dem Logo ,H,-approved by

Frenzelit“ gekennzeichnet.

Nicht nur mit der eigenen Marke ,H,-approved by Frenzelit®,
sondern auch mit dem intern entwickelten Prifverfahren und
den daraus resultierenden Priifergebnissen und Nachweisen will

Frenzelit schon heute Standards in der industriellen Nutzung von

Wasserstoff setzen.

ANWENDUNGSTECHNISCHE FRAGEN? | Wir unterstiitzen Sie gerne unter dichtungen@frenzelit.com 7



UNSERE
VERANTWORTUNG:

Mensch und Umwelt.

Wir orientieren uns als Traditionsunternehmen am lang-

fristigen Erfolg und an der Zufriedenheit unserer Kunden.
Absolutes Qualitatsdenken ist fiir uns ebenso Pflicht wie

das entsprechende Verantwortungsbewusstsein fiir Um-
welt, Gesellschaft und Mitarbeiter.

Ebenso wichtig ist uns standiges Mit- und Vordenken fiir
unsere Kunden in Form von Anwendungsberatungen,
Schulungen und auch in Bereichen von Montageservices.
Eine Entwicklungspartnerschaft mit uns hilft lhnen,
Bewahrtes zu optimieren und Neues schneller zur Serien-
reife zu bringen. Wir modifizieren mit lhnen Produkte
oder unterstitzen Sie bei der Umsetzung innovativer
Werkstoffkonzepte — damit ist hnen Mehrwert sicher.

\_ IS0 45001

DICHTUNGSMATERIALIEN ISOLATIONSMATERIALIEN
~ ~

novapress® isoplan®
ca. -100 bis 200 °C ca.-100 bis 1100 °C

novatec®
ca. -100 bis 250 °C

novaflon®
ca. -270 bis 260 °C

FRENFFLT
Sirpport fere

novaphit®
ca. 270 bis 550 °C

novamica® )7"")
ca. -200 bis 1000 °C

Die Temperaturangaben beziehen sich novadisc.de
auf den Einsatz bei unkritischen Medien.
ONLINE-Auslegungssoftware
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N DEUTSCHLAND

Frenzelit GmbH
Frankenhammer 7
95460 Bad Berneck
Germany

Frenzelit GmbH
Industriestralie 4-11
95502 Himmelkron
Germany

Postadresse:

Postfach / P.O. Box 1140
95456 Bad Berneck
Germany

Kontakt:

Phone +49 9273 72-0
Fax +49 9273 72-222
info@frenzelit.com

www.frenzelit.com

N INTERNATIONAL

USA

Frenzelit Inc.

4165 Old Salisbury Road
Lexington, NC 27295
info.usa@frenzelit.com

India
Frenzelit India Pvt. Ltd.

KM No. 632/6B, SY. No. 7/1A
Basavanahalli Nelamangala

Bangalore — 562 123
info.india@frenzelit.com

N PARTNER

Frenzelit ist in liber

65 Landern dieser Erde
vor Ort. Finden Sie |hren
Partner in unserem welt-
weiten Netzwerk von
Tochtergesellschaften,
Vertriebs-, Service- und
Logistikpartnern:

Ol
5y

Mit diesem Prospekt verlieren alle friiheren Ausgaben ihre Giiltigkeit. Technische Anderungen vorbehalten.
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Frenzelit

creating hightech solutions

Hillmann & Geitz GmbH & Co. KG
BorgwardstralRe 21
28279 Bremen

www.hillmann-geitz.de
info@hillmann-geitz.de



