MARSTON-DOMSEL GmbH
Klebe- und Dichttechnik

MD-Mix ALUMINIUM

Basis

Farbe (gemischt)

Topfzeit min. ca.

Handfestigkeit min (temperaturabhangig)
Endfestigkeit h

Verarbeitungstemperatur
Aushartungstemperatur
Zugscherfestigkeit (DIN 53283) N/mm?2
Mischungsverhaltnis

Shore Harte D

Temperatur

Bereich °C

Schrumpfung %

Warmeleitfahigkeit W/mK

Elektrische Durchschlagsfahigkeit kv/imm
Klebespalltiberbriickung mm

Einsatzmoglichkeiten

P

Epoxyharz
Aluminium gefullt
aluminium

3 bis 4

8 bis 10

24

+10°C bis+30°C
+6°C bis +30°C
4,5

11

87

-50 bis

+180 (kurzfristig +300)

ca. 0,05

0,65 W/m-K

3,0 kV/mm

15

Zur schnellen Reparatur am:
Getriebegehéause

Boot und Profil

Motorenbau
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MARSTON-DOMSEL GmbH

Klebe- und Dichttechnik

BenL fjuse

MD-mix repariert Fehlbohrungen, Risse und ausgebrochene
Gewinde an Metall, Holz und Kunststoff.

auf Zwei-Komponenten-Basis
S

« Formbar wie Kitt

« Hart wie Metall

* Fillt Risse und Loécher
=  Temperaturbestandig bis +180°C
= Fir die Reparaturen an Ort und Stelle

» kurzzeitig bis 300°C

Zur schnellen Reparatur an:

MD-mix ist einfach in der Anwendung. Das Material wird wie Knetmasse

verarbeitet. MD-mix besitzt eine extrem hohe Shore Harte D von 80 (Beton 60)
MD-mix kann mechanisch bearbeitet werden.

Anwendungsbeispiele:
Ausbessern von Fehlbohrungen, Lochern in Rohren, Lunkern und samtlichen
Rissen an Metall, Holz und Kuststoff. Eine mechanische Bearbeitung ist nach

kurzer Zeit moéglich. Teile kdnnen geschliffen, gefrast, gebohrt und tUberlackiert
werden.

Verarbeitungshinweise

Die zu reparierenden Teile mussen sauber, 6l und fett frei sein. Ein Anrauhen
erhoht die Festigkeit. Bendtigte Menge MD-mix abschneiden und ca. 2 Minuten
verkneten bis eine gleichmallige Farbe erzielt wird und das Material warm wird.
AnschlieRend MD-mix auf die Teile aufbringen und modellieren. Eine
mechanische Bearbeitung kann nach ca. 20 Minuten vorgenommen werden. Die

Endaushartung erfolgt nach 24 Stunden. Nicht unter 5°C AuRentemperatur
verarbeiten.

Verpackungseinheit:
24 Stick 456 g Art.Nr. MIX.A.56
12 Stuck 4 115¢ Art.Nr. MIX.A.115
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