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9107 SCHNEID-, BOHR- UND RAUM SPRAY, 300 ml

Niéht wassermischbares, mineraldlfreies
Hochleistungsschneidél mit nativen und
derivatisierten Fettstoffen sowie chlor-

und schwefelhaltigen Wirkstoffen, L&se-
mittel und Farbstoff.

Findet Anwendung in allen Metallbearbei-
tungsprozessen.

Kann praktisch, gezielt, schnell, sau-
ber, leicht und handlich aus der Sprith-
dose mit Verldngerungsréhrchen aufge-
spriht werden. Der Sprithfilm dringt in
Nuten und Schnittkanten der Werkzeuge
ein.

Macht Vorbohren in V 2A- und V 4A- Stahl
berfliissig. Besonders geeignet fiir
"schwieriges" Material, fiir rost- und
temperaturbestédndigen Stahl, fiir hochfe-
ste und gehdrtete Stahllegierungen, Nik-
kel, CrNi-Stahl. Erspart Nacharbeiten
und vermindert den AusschuB.

Erzielt hohe Schnittgeschwindigkeiten,

schont Werkzeuge beim Gewindeschneiden,
Bohren, Drehen, Frésen, Rdumen, Sé&gen.

UnerldBlich fiir Betrieb, Werkstatt und
Servicewagen.

Schneid-, Bohr- und R&um Spray . verlin-
gert Standzeiten der hochwertigen Werk-
zeuge bis zu 100%, dort wo andere
Schneidéle versagen. Dringt bis zu den
Werkzeugschneiden vor und ergibt hoch-
wertige Oberflichen.

Einsetzbar auch bei tiefen Sack- und
Schlitzléchern.

TECHNISCHE DATEN (Wirkstoff)

Farbe rot
Viskositdt bei 40° C ca. 110 mm?/s

DIN 51 562
Flammpunkt IS0 2592 iiber 190°C

Dichte bei 15° C DIN 51 757 1,04 g/cm®

LIEFERFORM: Sprihdose mit 300 ml
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