Technisches Datenblatt letztes Uberarbeitungsdatum: 11.11.10

DEVCON ZIP PATCH

PRODUKTINFORMATION

Artikel Nr. Gebindegrélie
11500 1 Set **

** jedes Set enthélt einen klebeimpragnierten Glasfaserflicken
(Patch), eine Spraydose (Aktivator), ein Kunststoffteil zum Auftragen
und Gummihandschuhe.

Zip Patch wird unter einer oder mehreren der folgenden US-
Patentnummern hergestellt: 4.536.546; 4.568.589.

Beschreibung ZIP PATCH ist ein wasserdichtes, dauerhaft wirkendes Klebesystem, das schnell und
problemlos vor Ort fir Reparaturen eingesetzt werden kann.

Anwendung - Geruchsentfaltung entsprechend eines Methylacrylates

- Regen und Salzwasser macht dem Produkt nichts aus, da das Wasser im
Aushéarteprozel3 eliminiert wird

- Topfzeit betréagt 19 Minuten bei 10 Gramm Masse

- geringe Oberflachenvorbehandlung erforderlich

- schnell klebend; permanente Wirkung

- bereits nach 10 Minuten klebefrei; funktionale Aushértung ist nach 20 Minuten
erreicht

- hartet innerhalb von Minuten bei Raumtemperatur zu einem zéhen, festen,
wasserabweisenden Produkt aus

- verklebt Eisen, Stahl, rostfreien Stahl, Titan, Glasfaser, Aluminium, Holz, Beton,
Keramik, Verbundstoffe, Akryle, PVC und fast alle anderen Kunststoffe

- wird vor Ort fir Reparaturen an Roéhren, Tanks und Containern verwendet

- geeignet zum Ausbessern von durchlécherten Containerwanden, Rohren,
Seitenabdichtungen und zur Ausfitterungen bzw. Ausbesserung

- Karosserien von Zugmaschinen und Hangern kdnnen ausgebessert werden

- ermdglicht Abdichtungen von beschéadigten Stellen an Maschinengehdusen

- repariert Schaden an PVC/ABS-Rohren

- kann fur Reparaturen an diinnen Wéanden & Mauern verwendet werden

Die folgende Tabelle gibt einen Uberblick tiber die Klebeleistung im Zusammenhang
mit verschiedenen Komponenten:

ausgezeichnet gut
ABS X
ALKYDE X
ACRYL X
POLYKARBONE X
PVC X
KOHLENSTOFF X
PPO X
BETON
HOLZ
KERAMIKEN
GLAS/ KRISTALL X
PHENOLVERBINDUNGEN
ALUMINIUM

CHROM X
STAHL

ROSTFREIER STAHL
EPOXIDHARZE

FRP

x X X X X

X X X X
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PRODUKTDATEN

Typische
Eigenschaften
Nach 7 Tagen
Aushéartung bei
24°C

Ergebnisse
physikalischer
Untersuchungen

Bestandigkeit bei
getauchtem
Zustand, 2
Wochen bei
42°C; 24 Stunden
Starkestest

ungeféhre
Bruchstarke von
Zip Patch

Zugfestigkeit, ASTM D 638
Elastizitatsmodul

70 Mpa (10.000 psi)
1325 Mpa (192.000 psi)

durchschnittliche Dicke
Harte Shore D

1-fach : 0,1905 cm
70

Abschalfestigkeit (ASTM D 1876-61T) auf 35 pli
sandstrahlbearbeitetem Stahl 30 ft.Ibs/inch?
Stol¥festigkeit (ASTM D 1002) auf sandstrahlbearbeitetem  2.000 psi
Stahl 2.400 psi
Zugscherfestigkeit (ASTM D 1002) auf 1.200 psi
sandstrahlbehandeltem Stahl

Zugscherfestigkeit — auf geatztem Aluminium

Zugscherfestigkeit - auf ABS und PVC

Klebeviskositat 14.240 cps
Viskositat, Gemisch 17.000 cps
Topfzeit bei 10 g Masse 19 Minuten
exotherme Temperatur 144°C
klebefreie Zeit 10 Minuten
funktionale Aushartezeit 20 Minuten
Haftfahigkeit: (GBS) Verbindungsteile (mit Gberlappender 740 psi
Glasfaserdecke) 2.000 psi
Zugfestigkeit (GBS bei 30mm) 10.000 psi
Klebezugfestigkeit (bei Glasfasertuch, vollgesogen mit 8%

Kleber und Aktivierer) 192.500 psi
maximale Spannung in % 8%
Elastizitdtsmodul 70

Gewichtsverlust bei Verklebung
Shore D Harte

hydraulische Flussigkeiten
Frostschutzmittel

destilliertes Wasser
Salzwasser

Flugzeugbenzin (A)

100%-ige relative Feuchtigkeit
bleifreies Benzin

ausgezeichnet

sehr gut

ausgezeichnet
ausgezeichnet
ausgezeichnet

sehr gut

sehr gut (2 Monate bei 24°C)

PVC und Stahlréhren

Muster A: Teststlck erstellt aus 22 mm PVC-R&hre (Tabelle 80). Keine Lécher. Rohre
wurde an gegeniiberliegenden Enden unter Druck gesetzt. Bruch erfolgte bei
gemessenen 179 bar.

Muster B: in eine 22-mm-PVC-R6hre wurden 2 einander gegeniiberliegende Lécher a
3 mm gebohrt. Die R6hre wurde mit impragnierter Glasfaser umwickelt, wobei eine
einzelne Schicht Uber ein Loch gelegt wurde und eine Doppelschicht Uber das zweite
Loch. Bruch erfolgte bei gemessenen 172 bar.

Muster C: in eine 22-mm-PVC-R6hre wurde mit einer Blgelsége eine 22 mm breite
Offnung gesagt. Diese wurde mit einer doppelten Umwicklung aus impragnierter
Glasfaser geflickt. Bruch erfolgte bei gemessenen 96,5 bar.

BITTE BEACHTEN: Die Versuche wurden mit einer handbetriebenen Pumpe
durchgefuhrt, an die ein Druckmessgeréat angeschlossen war. Die Bruchfestigkeit wird
immer abhangen von der Druckzuwachsrate. Ahnliche Werte wurden fiir Stahl
ermittelt. Die Ergebnisse bei Stahlr6hren sind etwas niedriger als bei PVC; die
Bruchfestigkeitswerte — so wie in der oben beschriebenen Weise ermittelt — Gbertreffen
69 bar.
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ANWENDUNGSINFORMATIONEN

Oberflachen-
vorbereitung

Anwendung

Aushértung

Haltbarkeit &
Lagerung

Vorsichts-
mafRnahmen

Garantie

Haftungsausschuss

Zip Patch braucht eine minimale Oberflachenvorbereitung. Um jedoch gréf3tmdogliche
Klebewirkung zu erzielen, sollte die reparaturbedirftige Oberflache aufgerauht und mit
Devcon Fast Cleaner 2000 Spray gereinigt werden. Wenn Reparaturen an Rohren
anstehen, sollte der Druck entfernt werden. In Tanks sollte der Druck reduziert werden,
indem der Flussigkeitspegel gesenkt wird.

Tragen Sie das Material ausschlief3lich in gut durchlifteten Arbeitsumgebungen auf. Das
Zip Patch-Set enthalt ein klebeimprégniertes Glasfaser-Stiickchen und eine Spraydose
(Aerosol), der Aktivator. Ein Kunststoffteil zum Auftragen und ein Paar Gummihandschuhe
— also alles, was fur schnelle und dauerhaft wirksame Notreparaturen notwendig ist - sind
ebenfalls enthalten.

Zip Patch kann leicht verarbeitet werden:

- Zunachst ziehen Sie vorsichtig eine Seite der Folie ab, bis die klebeimpragnierte
Glasfaser komplett freigelegt ist.

- Danach muf die freigelegte Oberflache leicht aber vollstandig (inklusive der Ecken)
mit dem Aktivator bespruht werden. Wenn der Flicken sich dunkel verfarbt, zeigt das,
dass die ,Aktivierung“ ordnungsgemaf vonstatten geht.

- Legen Sie den ,aktivierten“ Flicken auf die zu reparierende Flache und lésen Sie
vorsichtig die verbleibende Folie ab. Verwenden Sie hierfiir das Kunststoffteil zum
Auftragen, das im Set mitgeliefert wurde, um damit eingeschlossene Luftblasen durch
sanfte Streichbewegungen vom Mittelpunkt hin zu den auReren Randern zu entfernen.

- Danach bespriihen Sie die gesamte Oberflache des exponierten Flickens leicht mit
dem Aktivator.

Die kompletten Gebrauchsanweisungen befindet sich auch in der Verpackung.

Zip Patch entfaltet seine Wirkung nach etwa 20 Minuten bei 24°C. Die vollstandige
Aushartung ist nach einer Stunde erreicht. Die Aushartezeit ist kiirzer bei héheren
Temperaturen und l&nger bei niedrigen Temperaturen. Um bei 10°C den Aushérteprozeld
zu beschleunigen, ist die Verwendung von HeiRluftgeblasen oder Heizlampen hilfreich. Zip
Patch hartet nicht auf Kupfer und dessen Legierungen aus.

Zip Patch sollte an einem kiihlen, trockenen Platz aufbewahrt werden. Von einer Lagerbe-
standigkeit von einem Jahr ab Herstellungsdatum kann ausgegangen werden, wenn das
Material bei Raumtemperatur (22°C) in de ursprunglichen Verpackung aufbewahrt wird.
Die Lagerbestéandigkeit kann durch Kihlhaltung (bei 7°C-12°C) verlangert werden. Dieses
Produkt sollte niemals gefroren werden.

Zip Patch und der Klebeaktivator sind entflammbar. Halten Sie es von Hitze und Flammen
fern. Bitte lesen Sie vor Gebrauch das entsprechende Sicherheitsdatenblatt, damit
optimale Sicherheitsvorkehrungen getroffen und das Produkt bestmdglich genutzt werden
kann.

Devcon ersetzt jedes fehlerhafte Produkt. Fir die erzielten Arbeitsergebnisse kdnnen wir
jedoch keine Haftung Ubernehmen, weil Lagerung, Handhabung und Anwendung dieses
Produktes auRerhalb unseres Einflubereiches liegen.

Alle Produktinformationen in diesem Datenblatt basieren auf Versuchen unter
Laborbedingungen. ITW Devcon tbernimmt keinerlei Garantien welcher Art auch immer im
Hinblick auf diese Daten. Wir schlagen vor, dal? mogliche Abnehmer die Wirkungsweise
dieser Produkte in kleinem Rahmen vorher ausprobieren, um festzustellen, inwieweit
dieses Produkt den Anforderungen gerecht wird.

Wir mdchten betonen, dass diese Datenblatt eine Ubersetzung des englischen technischen
Datenblattes ist. Im Zweifelsfall hat die englische Version Giiltigkeit.

Weitere Informationen tber Devcon Produkte erhalten Sie auf unserer Webseite
www.devconeurope.com
Telefonische Beratung unter: Deutschland  Telefon +49 (0)431 71883-0

UK  phone +44 (0)870 458-7388
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