Repair Sticks

¢ hochfest e dauerhaft
* vielseitig
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WEICON Repair Sticks

Die unkomplizierte L&sung fiur alle Reparatur- und
Wartungsarbeiten.

Einfach in der Handhabung:
Abschneiden - Verkneten - Verarbeiten
Auch fir kleine Reparaturen jederzeit portionierbar.

WEICON Repair Sticks sind temperaturbestandig von
-50°C bis +120°C (kurzfristig bis +150°C). Sie sind be-
standig gegen Alkohol, Ester, Salzwasser, Ole und die
meisten Laugen und verdiinnten Sduren. Sie enthalten
keine Loésemittel und harten praktisch schrumpffrei
aus.

Das ausgehértete Material 148t sich mechanisch bear-
beiten (bohren, feilen, fradsen) und ohne Vorbehandlung
Uberlackieren.

WEICON Repair Sticks haften auf:

e Metall

¢ Hartkunststoff*

¢ Faserverbundwerkstoffe

¢ Holz / Holzwerkstoffe

¢ Glas / Keramik / Stein

Far unterschiedliche Anwendungen stehen 7 verschie-
dene Repair Sticks zur Auswahl.

*AuBer Kunststoffe wie Polyethylen, Polypropylen, Polyacetal, Polytetrafluorethylen und son-
stige fluorierten Kohlenwasserstoffen mit naturbedingt klebstoffabweisenden Oberflachen.

Repair Stick ST 115 Titanium

Fir dauerhafte, hochtemperaturbesténdige (kurzfristig
bis +300°C) und verschleiBfeste Reparaturen und Ver-
klebungen von Metallteilen, z.B. an:

¢ Tanks und Leitungsrohren

e Aluminium-, Leichtmetall- und SpritzguBteilen

¢ Wellen, Gleitlagern, Pumpen und Gehausen

¢ ausgerissenen Gewinden

und ist als universelle Reparaturmasse im Hochtempe-
raturbereich einsetzbar.

Repair Stick ST 115 Stahl

Speziell fir schnelle und hochfeste Reparaturen und
Verklebungen von Metallteilen.

Zum Ausbessern und Abdichten von Rissen, Léchern,
Leckagen und Undichtigkeiten an:

* Maschinenteilen

¢ Tanks und Leitungsrohren

¢ Behaltern, Pumpen und Gehausen

¢ Balkongittern und Treppengeldndern

e ausgerissenen Gewinden

und ist als universelle Reparaturmasse im gesamten
Haushaltsbereich einsetzbar.

=

Repair Stick ST 115 Aluminium

Fir schnelle nicht rostende Reparaturen und Verklebun-
gen von Metallteilen.

Zum Ausbessern von Rissen, Léchern, Leckagen und
Undichtigkeiten an:

e Karosserien

e Getriebegehdusen und Behaltern

¢ Fensterrahmen und Profilen

* Booten

¢ Modellbau (Eisenbahn, Auto, etc.)

und ist als universelle Reparaturmasse im gesamten
Hobby- und Gartenbereich einsetzbar

Repair Stick ST 115 Kupfer

Fir sehr schnelle (Verarbeitungszeit 3 Min.) Reparaturen
von Rissen, Leckagen und Undichtigkeiten auch auf
feuchten und nassen Flachen wie:

¢ Rohre und Rohrbdgen

¢ Fittings und Flansche

e Kupferrinnen und -bleche

® Wassererhitzern und Wassertanks

e Warm- und Kaltwasserleitungen

e Gefrier- und Klimaanlagen

und als Reparaturmasse fir die Installation und das
Handwerk.
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Repair Stick ST 115 Kunststoff  N&Y

Speziell fir dauerhafte, restelastische Reparaturen von
Kunststoffteilen* und Faserverbundwerkstoffen (GFK,
CFK, Fiberglas) und Verklebungen von Metallteilen.

* Rohre und Rohrbdgen

¢ Fittings und Flansche

* Wassertanks

® Fenster- und Turrahmen

e Pumpen und Gehduse

¢ \erkleidungen und StoBstangen

* auBer Kunststoffe wie z.B. PE, PP, PTFE, etc.

Repair Stick ST 115 Aqua

Ideal fur schnelle Reparaturen auf feuchten und nassen
Flachen, sowie fir Unterwasseranwendungen.

Zum Ausbessern und Abdichten von Rissen, Ldchern,
Leckagen und Undichtigkeiten an:

¢ Benzin- und Wassertanks

¢ Heizkdrpern

¢ Elektrische Schaltanlagen

¢ Sanitéreinrichtungen

e Schwimmbaéadern,

sowie auch zur Anwendung im maritimen Bereich.

Repair Stick ST 56 Holz

Fir dauerhafte und restelastische, nicht schrumpfende
Reparaturen von Holzteilen. Zum Ausbessern von Ris-
sen, Bohrléchern, aus- und abgebrochenen Holzstlicken
und zum Dichten von Fugen an:

® Fenster- und Turrahmen

® Furnieren, Brettern und Bohlen

¢ Modellbauten (Flugzeuge, Schiffe, etc.)

* Holzspielzeugen

und ist als vielseitige Reparaturmasse im gesamten
Hobby- und Haushaltsbereich einsetzbar.

Typenauswahltabelle

Titanium Stahl Aluminium Kupfer Kunststoff Aqua Holz
Metall (z.B. Alu, Gusseisen, Kupfer, Edelstahl) ++ ++ ++ ++ + ++
Hartkunststoff* (z.B. Epoxydharz, PVC-hart) + + + + ++ ++
Faserverbundwerkstoffe (z.B. GFK, CFK, Fiberglas) + + + + ++ +
Holz (z.B. Eiche, Buche, Fichte, Balsa) + + + + + ++
Holzwerkstoffe (z.B. Sperrholz, MDF) + + + + + + ++
Glas / Keramik + + + + + ++ +
Stein (z.B. Marmor, Granit, Ziegelstein, Beton) + + + + + ++ +
Gummi / Elastomere - - - - - - -
bevorzugt geeignet (++) geeignet (+) nicht geeignet (-)

*AuBer Kunststoffe wie Polyethylen, Polypropylen, Polyacetal, Polytetrafluorethylen und sonstige fluorierten Kohlenwasserstoffen mit naturbedingt klebstoffabweisenden Oberflachen.
Im Rahmen der vorstehenden Typenempfehlungen ist auch die Verklebung unterschiedlicher Materialpaarungen wie z.B. Metall/Kunststoff méglich.



Technische Daten

WEICON Repair-Sticks in nichtausgehartetem Zustand

Produkt o .
Eigenschaften Titanium Stahl Aluminium Kupfer Kunststoff Aqua Holz
Epoxydharz | Epoxydharz | Epoxydharz | Epoxydharz | Epoxydharz | Epoxydharz | Epoxydharz
Basis: titanium metall aluminium kupfer kunststoff keramisch | mineralisch
gefullt gefullt geflllt gefullt gefullt gefullt gefullt
Beschaffenheit: pastds
Lieferform: Stick
Inhalt: 579/115g | 579g/115g | 579g/1159g | 579g/11569g | 57g/1159g | 57g/115g | 28g/56¢g
Mischungsverhaltnis nach Volumen 11
Harz / Harter (automatisch): ’
Topfzeit bei 25 g Ansatzmenge
und +20°C (Minuten): 70 4 4 3 20 15 15
Dichte der Mischung (g/cm?): 1,9 2,0 1,6 1,9 1,6 1,9 0,9
Verarbeitung:*' +10 bis +50 | +10 bis +35 | +10 bis +35 | +10 bis +30 | +10 bis +40 | +10 bis +40 | +10 bis +40
Temperatur °C
Aushartung: +6 bis +65 | +6 bis +40 | +6 bis+40 | +6 bis+40 | +6 bis +40 | +6 bis +40 | +6 bis +40
Farbe: graugriin dunkelgrau | aluminium kupfer hell blau weil hell beige
Spalttiberbriickung bis max.:*? 15 mm
Handfest . . . . . .
(=
% o | (85% Festigkeit) nach: 2 Std. 10 Min. 10 Min. 10 Min. 40 Min. 30 Min. 45 Min.
N O "
® § | Mechanisch belastbar . . . . .
% _g (50% Festigkeit) nach: 8 Std. 60 Min. 60 Min. 60 Min. 3 Std. 60 Min. 60 Min.
[ )] e
5 Endharte 72 Std.
< (100% Festigkeit) nach: (24 Stdl bei 165°C) 24 Std. 24 Std. 24 Std. 36 Std. 24 Std. 24 Std.
WEICON Repair-Sticks in ausgehartetem Zustand
Druck (DIN 53281-83): 80 N/mm2 80 N/mm?2 80 N/mm?2 80 N/mm?2 65 N/mm?2 75 N/mm2 75 N/mm2
Shore Hérte D: 80 75 75 80 65 65 70
Stahl Stahl Aluminium Kupfer PVC Stahl Buche
mittlere Zugscherfestigkeit nach 7 Tagen bei sandgestrahlt sandgestrahlt sandgestrahlt sandgestrahlt geschliffen sandgestrahlt geschliffen
+20°C nach DIN 53283 an:
51 N/mm2 | 4,1 N/mm2 | 4,2N/mm2 | 4,8 N/mm2 | 2,4 N/mm2 | 6,2 N/mm2 | 6,2 N/mm?2
A oA, -50 bis +280 -50 bis +120
Temperaturbestéandigkeit °C: (kurzfr. +300) (kurzfr. +150)
Warmeleitfahigkeit (ASTM D 257): 0,50 W/m-K | 0,60 W/m-K | 0,65 W/m-K | 0,70 W/m-K | 0,40 W/m-K | 0,50 W/m-K | 0,30 W/m-K

Lineare Schrumpfung:*

0,5 mm/m - ca. 0,05 %

(1SO 11359):

Elektrischer Widerstand (ASTM D 257): 5-10" Q/cm
Elektrische Durchschlagsfestigkeit

(ASTM D 149): 3,0 kV/mm
Warmeausdehnungskoeffizient 30-40 x 10k

*1 Zum leichteren Verarbeiten sollten die Sticks bei niedrigeren Temperaturen auf Raumtemperatur (+20°C) erwarmt werden.

*2 15 mm Maximalauftrag pro Arbeitsgang.

*3 Gemessen an einer Form 900 mm x 75 mm x 10 mm nach 7 Tagen Lagerung bei +20°C.




Verarbeitung

Voraussetzung fir eine einwandfreie Haftung sind saube-
re und trockene Oberflachen (z.B. Reinigen und Entfetten
mit Reiniger S oder Plastic Cleaner). Glatte Oberflachen
kénnen z.B. durch sandstrahlen aufgeraut werden.

WEICON Repair-Sticks Uberbriicken pro Arbeitsgang ei-
nen Klebespalt bis max. 15 mm. Die angegebene Topfzeit
bezieht sich auf einen Materialansatz von 25 g bei Raum-
temperatur. Bei groBeren Ansatzmengen erfolgt, bedingt
durch die typische Reaktionswarme von Epoxydharzen
(exotherme Reaktion) eine schnellere Aushértung.
Hoéhere Temperaturen verkirzen ebenfalls die Topf-
und Aushértezeit. (Faustregel: je +10°C Erhéhung Uber
Raumtemperatur - fiihrt zu einer Verkirzung der Topf-
und Aushartezeit um die Halfte). Temperaturen unter
+16°C verlangern Topf- und Aushartezeit erheblich. Ab
ca. +5°C erfolgt keine Reaktion mehr.

Chemische Bestéandigkeit von WEICON Repair-Sticks nach der Aushartung*

Physiologische Eigenschaften / Arbeitsschutz
WEICON Repair-Sticks sind bei sach-gemaBem Umgang
und vollstédndiger Aushartung weitgehend physiologisch
unbedenklich. Es sind die Daten und Vorschriften in
unseren EG-Sicherheitsdatenblattern (www.weicon.de)
Zu beachten.

Lagerung

WEICON Repair-Sticks sind im ungeéffneten Zustand
bei konstanter Raumtemperatur von ca. +20°C und
trockener Lagerung mindestens 18 Monate haltbar.

Sonnenbestrahlung vermeiden.

Abgase + Kaliumhydroxid 0-20% (Atzkali)

Aceton o Kalkmilch

Aethylaether + Karbolsaure (Phenol) -
Aethylalkohol o) Kohlenwasserstoffe, aliphatische (Erdolabkémmlinge) +
Aethylbenzol = Kohlenwasserstoffe, aromatische (Benzol, Toluol, Xylol) =
Alkalien (basische Stoffe) + Kreosotdl

Ameisensaure > 10% (Methans&ure) - Kresylsaure -
Ammoniak wasserfrei 25% + Magnesiumhydroxid +
Amylacetat + Maleinsaure (cis- Ethylendicarbonséure) +
Amylalkohole + Methanol (Methylalkohol) < 85% o
Bariumhydroxid + Naphtalin -
Benzine (92-100 Oktan) + Naphtene -
Bromwasserstoffséure < 10% + Natriumbicarbonat (Natriumhydrogencarbonat) +
Butylacetat + Natriumchlorid (Speisesalz) +
Butylalkohol + Natriumcarbonat (Soda) +
Calciumhydroxid (geldschter Kalk) + Natriumhydroxid < 20% (Atznatron) o
Chloressigséaure - Natronlauge +
Chlorschwefelsaure - Oele, mineralische +
Chlorwasser (Schwimmbadkonzentration) + QOele, pflanzliche und tierische +
Chloroform (Trichlormethan) o Oxalséure < 25% (Ethandisaure) +
Chlorwasserstoffsdure 10-20% + Perchloraethylen o
Chromsaure + Petroleum +
Chromierungsbader + Phosphorsaure < 5% +
Dieselkraftstoffe + Phthalsaure, Phthalsdureanhydrid +
Erddl- u. Erddlprodukte + Rohol +
Essigséure verdinnt < 5% + Salzséure < 10% +
Ethanol < 85% (Ethylalkohol) o Salpetersaure < 5% o
Fette, Ole und Wachse + Schwefeldioxid +
Fluorwasserstoffsdure verdiinnt (Flusssaure) o Schwefelkohlenstoff +
Gerbsaure verdiinnt < 7% + Schwefelsaure < 5% o
Glycerin (Trihydroxipropan) + Tetrachlorkohlenstoff (Tetrachlormethan) +
Glykol o Testbenzin +
Heizol, Diesel + Tetralin (Tetrahydronaphthalin) o
Huminséure + Tuloul -
Impréagnierdle + Trichloraethylen O
Kalilauge + Wasserstoffperoxid < 30% (Wasserstoffsuperoxid) +
Kaliumcarbonat (Pottascheldsung) + Xylol (Xylen) -

+ = bestandig 0 = zeitlich begrenzt - = unbesténdig

*Die Einlagerung aller WEICON Epoxyd-Klebstoffe erfolgte bei +20°C Chemikalientemperatur.
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Repair Sticks

e hochfest e dauerhaft

Isei

¢ Vvie

g

www.weicon.de

Tel. +49 (0) 251 / 93 22-0

WEICON GmbH & Co. KG

Fax +49 (0) 251 / 93 22-44 eMail: info@weicon.de

Konigsberger Str. 255 ¢ DE-48157 Munster
Postfach 84 60 ¢ DE-48045 Minster

Telefon 0700/weiconde

Fax +49 (0) 251 / 93 22-33 Export



