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Sikaflex®-551

Vielseitig einsetzbarer, emissionsarmer STP-Klebstoff

Typische Produkteigenschaften (weitere Angaben siehe Sicherheitsdatenblatt)

Chemische Basis ﬁ]l(laa;r;u(ag_nrgw)lerte Poly-
Farbe weild
Hartungsmechanismus feuchtigkeitshartend
Dichte vor Aushértung 1,5 kgl
Standfestigkeit gut
Verarbeitungstemperatur +5 °C bis +40 °C
Hautbildezeit! 35 Min.
Offene Zeit! 20 Min.
Durchhartungsgeschwindigkeit siehe Diagramm 1
Harte Shore A (ISO 868) 45
Zugfestigkeit (1ISO 37) 2,2 N/mm?
ReilRdehnung (ISO 37) 500 %
WeiterreiRwiderstand (ISO 34) 14 N/mm
Zugscherfestigkeit (ISO 4587) 1,8 N/mm?
Einsatztemperatur -50 °C bhis +90 °C
Haltbarkeit (Lagerung unter 25 °C) Beutel |12 Monate

Fass 9 Monate

123°C/50% r.Lf

Beschreibung

Sikaflex®-551 ist ein sehr emissi-
onsarmer, einkomponentiger Kleb-
stoff, der durch Reaktion mit Luft-
feuchtigkeit aushartet. Sikaflex®-
551 basiert auf der silantermi-
nierten Polymer-Technologie von
Sika.

Sikaflex®-551 (bersteigt nicht nur
gangige Umwelt- und Sicherheits-
anforderungen sondern setzt neue
Mafstdbe in Umwelt-, Gesund-
heits- und Arbeitsschutz.
Sikaflex®-551 ist fungizid einge-
stellt, was das Wachsen von Mik-
roorganismen bei warmem und
feuchtem Klima verhindert.

Produktvorteile

- alterungs- und witterungs-
bestandig

- fungizid eingestellt

- Uberlackierbar

- sehr emissionsarm

- erfiillt hdchste EHS Anforderun-
gen

- l6semittel- und isocyanatfrei

- PVC-, zinn- und phthalatfrei

- gute Haftung auf vielen Unter-
grinden ohne spezielle Vorbe-
handlung

- sehr elastisch

- entspricht den Hygiene-
Anforderungen von Klima- und
Liftungsanlagen nach VDI 6022,
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- ISEGA Zertifikat fur Einsatz im
Lebensmittelbereich

Anwendungsbereich

Sikaflex®-551 ist ein vielseitig ein-
setzbarer Kleb- und Dichtstoff. Er
ist geeignet fiir elastische, vibrati-
onsbestandige Verfugungen sowie
zahlreiche Verklebungen und Ab-
dichtungen im Innen- und Auf3en-
bereich.

Sikaflex®-551  kann auf vielen
gangigen Untergrunden verwendet
werden z.B. Holz, Glas, Metalle,
2K Beschichtungen und Lackie-
rungen, keramische Werkstoffe
und Kunststoffe.

Bei der Verklebung von span-
nungsrissgefédhrdeten  Substraten
den Hersteller im Vorfeld kontak-
tieren und Vorversuche durchfiih-
ren.

Dieses Produkt ist nur fur erfahre-
ne Anwender geeignet. Um Haf-
tung und Materialvertraglichkeit ge-
wahrleisten zu konnen, missen
Vorversuche mit Originalmate-
rialien unter den jeweiligen Beding-
ungen durchgefihrt werden.
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Hartungsmechanismus

Die  Vernetzungsreaktion  von
Sikaflex®-551 erfolgt mit Luftfeuch-
tigkeit. Bei niedriger Temperatur ist
der Wassergehalt der Luft geringer
und die Vernetzungsreaktion ver-
lauft etwas langsamer.
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Diagramm 1: Durchhartungsgeschwindigkeit
fur Sikaflex®-551

Chemische Besténdigkeit
Sikaflex®-551 ist bestindig gegen
SUR- und Salzwasser sowie ver-
diinnte Sauren und Laugen; kurz-
zeitig bestdndig gegen Treibstoffe,
Mineraléle sowie pflanzliche und
tierische Fette und Ole; nicht be-
sténdig gegen organische Sauren,
Alkohol, starkere Mineralsduren
und Laugen sowie Lésemittel.

Die Informationen sind nur An-
haltspunkte. Eine objektbezogene
Beratung erhalten Sie auf Anfrage.

Verarbeitungshinweise
Untergrundvorbereitung

Die Haftflachen missen sauber,
trocken, staub- und fettfrei sein.
Die Untergrundvorbehandlung ist
abhéngig von den zu verklebenden
Untergrinden und ist entscheidend
fir eine dauerhafte Verklebung.
Weitere Angaben zur Vorbereitung
von Werkstoffoberflachen finden
Sie in der Sika® Vorbehandlungs-
tabelle fur STP.

Eine objektbezogene
erhalten Sie auf Anfrage.

Beratung

Verarbeitung

Sikaflex®-551 kann zwischen +5
°C und +40 °C (Umgebung und
Produkt) verarbeitet werden, dabei
mussen Veranderungen von Reak-
tivitat und Verarbeitungseigen-
schaften beachtet werden.

Die optimale Temperatur von Ma-
terial und Werkstoff liegt zwischen
15 °Cund 25 °C.

Wird der Klebstoff unter Umge-
bungsbedingungen gelagert, ver-
einfacht dies das applizieren.

Fir eine gleichmaRige Klebstoff-
schichtdicke empfehlen wir, den

Klebstoff in Form einer Dreiecks-
raupe aufzutragen.
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Abbildung 1: Empfohlener Klebstoffauftrag
Die Offene Zeit ist bei heilRen und
feuchten Umgebungsbedingungen
deutlich verkirzt. Die zu verkle-
benden Teile missen innerhalb
der Offenen Zeit gefligt werden.
Nach erfolgter Hautbildung, durfen
die Teile nicht mehr zusammenge-
fugt werden. Der Klebstoff muss
zur sicheren Verarbeitung mit einer
Hand-, Akku- oder Druckluftpistole
oder Fasspumpe appliziert werden.
Fir die Beratung zur Auswahl und
Einrichtung einer geeigneten Pum-
panlage setzen Sie sich bitte mit
der Abteilung System Engineering
der Sika Industry in Verbindung.

Abgléatten

Das Abglatten muss innerhalb der
Hautbildezeit des Klebstoffes erfol-
gen. Zum Abglatten empfehlen wir
Sika® Abglattmittel N. Andere Ab-
glattmittel mussen auf ihre Eignung
Uberpruft werden.

Entfernung

Nicht ausgehartetes Sikaflex®-551
kann von Geraten und Werk-
zeugen mit Sika® Remover-208
entfernt werden. Ausgehartetes
Material kann nur noch mecha-
nisch entfernt werden. Hande/Haut
sollten sofort mit Sika® Handclean
oder einer geeigneten Hand-
waschpaste und Wasser gereinigt
werden. Keine Lésemittel verwen-
den!

Uberlackieren

Sikaflex®-551 kann vor erfolgter
Hautbildung (berlackiert werden.
Wird Sikaflex®-551 nach erfolgter
Hautbildung Uberlackiert, kann die
Haftung vor dem Uberlackieren,
mit Sika® Aktivator-100 oder Sika®
Aktivator-205 verbessert werden.
Um das beste Resultat zu erzielen,
sollte der Dichtstoff, vor einem
Lack-Einbrennprozess (>80 °C)
vollstéandig ausgehartet sein.

Die Lackvertraglichkeit muss durch
Vorversuche unter Original-
bedingungen uberpriift werden.

Weitere Informationen unter:

www.sika.com

Stuttgarter StralRe 139
72574 Bad Urach
Deutschland

Tel. +49 7125 940-761
Fax +49 7125 940-763

www.sika.de, E-Mail: industry@de.sika.com

Sika Deutschland GmbH

Es ist zu bericksichtigen, dass
Harte und Filmdicke des Lackes
den Klebstoff in seiner Dehnung
beeintrachtigen und zu Rissbil-
dungen fiihren kénnen.

Weitere Informationen

Folgende Dokumente sind auf Anfrage

erhaltlich:

- Sicherheitsdatenblatt

- Allgemeine Richtlinien zur Verarbei-
tung von Sikaflex® Kleb- und Dicht-
stoffen

- Sika® Vorbehandlungstabelle fir STP

Gebinde
Beutel 600 ml
Fass 1951

Hinweis Messwerte

Alle in diesem Merkblatt genannten
technischen Werte basieren auf La-
borversuchen. Auf Grund von uns nicht
beeinflussbarer Umstdnde  kénnen
aktuell gemessene Werte variieren.

Arbeitsschutzbestimmungen

Fur den Umgang mit unseren Produk-
ten bei Transport, Handhabung, Lage-
rung und Entsorgung sind die wesentli-
chen physikalischen, sicherheitstechni-
schen, toxikologischen und 6kologi-
schen Daten den stoffspezifischen
Sicherheitsdatenblattern zu entneh-
men.

Hinweis

Die vorstehenden Angaben, insbeson-
dere die Vorschlage fur Verarbeitung
und Verwendung unserer Produkte,
beruhen auf unseren Kenntnissen und
Erfahrungen im Normalfall, vorausge-
setzt die Produkte wurden sachgerecht
gelagert und angewandt. Wegen der
unterschiedlichen Materialien, Unter-
grinden und abweichenden Arbeitsbe-
dingungen kann eine Gewahrleistung
eines Arbeitsergebnisses oder eine
Haftung, aus welchem Rechtsverhaltnis
auch immer, weder aus diesen Hinwei-
sen, noch aus einer miindlichen Bera-
tung begriindet werden, es sei denn,
dass uns insoweit Vorsatz oder grobe
Fahrléassigkeit zur Last fallt. Hierbei hat
der Anwender nachzuweisen, dass er
schriftlich alle Kenntnisse, die zur
sachgemafRen und erfolgversprechen-
den Beurteilung durch Sika erforderlich
sind, Sika rechtzeitig und vollstédndig
Ubermittelt hat. Der Anwender hat die
Produkte auf ihre Eignung fur den
vorgesehenen Anwendungszweck zu
priiffen. Anderungen der Produktspezi-
fikationen bleiben vorbehalten. Schutz-
rechte Dritter sind zu beachten. Im
Ubrigen gelten unsere jeweiligen Ver-
kaufs- und Lieferbedingungen. Es gilt
das jeweils neueste Produkt Datenblatt,
das bei uns angefordert werden sollte.
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